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Станок для формовки углов ACF серии Cornerformer-Variform

Формовщик углов Multiflex успешно используется при производстве закрытых углов для панелей и дверей за
два технологических перехода. Холодная формовка исключает сварку и последующую чистовую обработку
угла.

Масса станка 800 кг

Высота станка 1580 мм

Длина станка 1450 мм

Рабочая высота 950 мм

Ширина станка 1100 мм

Eмкость гидр.сист. 40 л

Aлюминий, толщина 1,2 - 4 мм

Нержавеющая сталь, толщина 0,8-3 мм

Низкоуглеродистая сталь, толщина 0,8-4 мм

Возможный радиус формовки 2 - 100 мм

Возможные углы для формовки град 60 - 150

Время одного цикла 10 с

Время смены ножниц мин 2

Время смены прижима 30 с



Время смены формовочного блока/прижима 30 с

Время смены формовочного инструмента мин 2

Контроллер B&R

Макс. длина/ширина панелей для формовки без ограничений мм

Мин. длина/ширина панелей для формовки 64/64 мм

Соответствие безопасности Требования Совета Eвропы

Вводное защитное устройство 16 амп., медленный

Мощность 4,5 кВт

Питание 400V, 50/60 Hz

Оборудование данного типа предназначено для изготовления закрытых углов для панелей и дверей.
Холодная формовка исключает сварку и последующую чистовую обработку угла. Она выполняется за два
технологических перехода.

Ключевые требования, предъявляемые к станкам для формовки углов:

· отсутствие операций сварки и последующей шлифовки;
· точность геометрических характеристик формируемых углов;
· простое управление (требуется только 1 оператор);
· быстрая переналадка, неприхотливость в обслуживании;
· малый уровень шума.

Процесс формовки происходит следующим образом. Вначале в формовочную станцию станка вручную
подается предварительно согнутая заготовка, угол которой надо обработать. Прижимная плита надежно
фиксирует заготовку на формовочном блоке. Формирование угла панели происходит за один рабочий ход
формообразующего инструмента. После формирования всех 4-х углов последовательно осуществляется
подрезка излишков вытянутого материала



Станок для формовки углов ACF серии Cornerformer-Multiflex

Формовщик углов Multiflex успешно используется при производстве закрытых углов для панелей и дверей за
два технологических перехода. Холодная формовка исключает сварку и последующую чистовую обработку
угла.

Масса станка 800 кг

Высота станка 1580 мм

Длина станка 1450 мм

Рабочая высота 950 мм

Ширина станка 1100 мм

Eмкость гидр.сист. 40 л

Aлюминий, толщина 1,2 - 4 мм

Нержавеющая сталь, толщина 0,8-3 мм

Низкоуглеродистая сталь, толщина 0,8-4 мм

Возможный радиус формовки 2 - 100 мм

Возможные углы для формовки град 60 - 150

Время одного цикла 15 с

Время смены ножниц мин 2

Время смены прижима 30 с



Время смены формовочного блока/прижима 30 с

Время смены формовочного инструмента мин 2

Контроллер B&R

Макс. длина/ширина панелей для формовки без ограничений мм

Мин. длина/ширина панелей для формовки 64 х 64 / 2,5 х 2,5 дюйма мм

Соответствие безопасности Требования СE

Плавкий предохранитель 16 A

Мощность 4,5 кВт

Питание 400 В, 50/60 Гц

Оборудование данного типа предназначено для изготовления закрытых углов для панелей и дверей.
Холодная формовка исключает сварку и последующую чистовую обработку угла. Она выполняется за два
технологических перехода.

Ключевые требования, предъявляемые к станкам для формовки углов:

· отсутствие операций сварки и последующей шлифовки;
· точность геометрических характеристик формируемых углов;
· простое управление (требуется только 1 оператор);
· быстрая переналадка, неприхотливость в обслуживании;
· малый уровень шума.

Процесс формовки происходит следующим образом. Вначале в формовочную станцию станка вручную
подается предварительно согнутая заготовка, угол которой надо обработать. Прижимная плита надежно
фиксирует заготовку на формовочном блоке. Формирование угла панели происходит за один рабочий ход
формообразующего инструмента. После формирования всех 4-х углов последовательно осуществляется
подрезка излишков вытянутого материала.
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